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MODEL DESCRIPTION         CERTIFICATION     ; DEKRA 18 ATEX0055 

; IECEx DEK 18.0029 

Ex PROTECTION TYPE  ;Ⅱ2G Ex dⅡC Gb 

            ;Ⅱ2G Ex dbⅡC Gb 

                     ;Ⅱ2G Ex eⅡC Gb 

;Ⅱ2G Ex ebⅡC Gb 

         ;Ⅱ2D Ex tb ⅢC Db 

; IP66 

 

Intended Use:       The product is suitable for use in Zone 1, Zone 2, Zone 21, Zone 22. 

Construction and Test Standards :    IEC 60079-0：2011(Ed.6), IEC 60079-1：2007(Ed.6), IEC 60079-1：2014(Ed.7), 

IEC 60079-7：2006(Ed.4), IEC 60079-7：2015(Ed.5), IEC 60079-31：2008(Ed.1) 

IEC 60079-31：2013(Ed.2) 

EN 60079-0：2012 + A11：2013, EN 60079-1：2007, EN 60079-1：2014, 

EN 60079-7：2007, EN 60079-7：2015, EN 60079-31：2009, EN60079-31：2014 

Certification Scheme:          ATEX 2014/34/EU Directive 

                   IECEx 02 

Notified Body:           DEKRA Certification B.V.  

 

Safety instructions 

1) Temperature range of -20℃ to +75℃ 

2) The installation must be realised by a competent worker experienced with Ex installations as defined in  

EN/IEC 60079-14: latest edition.       

3) Do not rebuild or repair the product, as explosion protection cannot be secured. 

4) Caution is needed with the thread:  

4.1/ Do not damage or impair the thread; 

4.2/ Inspect the thread on damage before installation; 

4.3/ Use the correct size and thread type (verify documents before starting work). 

5) The gasket bearing areas on the enclosure has to be flat and well cleaned before installation. 

6) The use of proper specific designed electrical work tools has to be used during installation. 

7) M threads are with sealing rings. NPT threads are without sealing ring. 

8) The installation must be installed according EN/IEC 60079-14: latest edition or its National equivalent standard at the  

place of installation. 

9) How to install cable in cable glands 

9.1/ Installation process is as following. Tools like wrench should be used to tighten the part of cable glands. 

 

 

EXTC － □  □  □  

           
THREAD（Female） 

           

           
THREAD（Male） 

           

           
THRAED SIZE 

           

           
MODEL 
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         9.2/ Choose a sealing ring suitable for the external diameter of the cable. (Displaying usable external diameter in the  

sealing ring.) 

 

 

 

 

 

 

 

          

 

 

 

 

 

 

9.3/ Install gland body to the entry hole of equipment with enough tight contact with O-ring and equipment. Do not over  

tighten the gland body. O-ring should not be protruded. Then, install hexagon socket set screw (for locking). 

                

         9.4/ Installing cable as following order, union nut, coupling, packing gland with loosening clamp, washer, sealing ring,  

washer. (in case of EXTC-16, using sealing ring with diameter φ8, clamps are used from both top and bottom  

sides.) 

    

Types EXTC-16M* and EXTC-16N*                        Sealing ring tightening torque：6.0N･m 

Sealing ring size washer size Available cable outer diameter 

Outer diameter 
[mm] 

Inner diameter 
[mm] 

Outer diameter 
[mm] 

Inner diameter 
[mm] 

Minimum 
[mm] 

Maximum 
[mm] 

20 8 20 10.5 6 8 

20 10 20 10.5 8 10 

20 12 20 13 10 12 

      

Types EXTC-22M* and EXTC-22N*                              Sealing ring tightening torque：8.0N･m 

Sealing ring size washer size Available cable outer diameter 

Outer diameter 
[mm] 

Inner diameter 
[mm] 

Outer diameter 
[mm] 

Inner diameter 
[mm] 

Minimum 
[mm] 

Maximum 
[mm] 

24 14 24 14.5 12 14 

24 16 24 17 14 16 

      

Types EXTC-28M* and EXTC-28N*                             Sealing ring tightening torque：11.0N･m 

Sealing ring size washer size Available cable outer diameter 

Outer diameter 
[mm] 

Inner diameter 
[mm] 

Outer diameter 
[mm] 

Inner diameter 
[mm] 

Minimum 
[mm] 

Maximum 
[mm] 

30 18 30 18.5 16 18 

30 20 30 21 18 20 
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         9.5/ Installing washer, sealing ring, washer, and packing gland to gland body. tighten sealing ring with specified torque.  

After tightening, pull the cable gently and make sure cable will not be come out. 

          

 

9.6/ Install cross recessed head screw to tight on the clamp with specified torque. 

(M3：1.0N･m【16：φ 6～φ10】、【22：φ12～φ14】、0.6N･m【16：φ10～φ12】、【22：φ14～φ16】) 

(M4：1.0N･m【28：φ16～φ18】、【28：φ18～φ20】) 

                

9.7/ Install union nut to gland body. Lastly, install hexagon socket set screw (for locking) in union nut. 
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10) “Ex eb”, “Ex tb”: To maintain the min. IP requirement, all thread types of cable glands shall be made wrench tight. The M thread 

type cable glands require at least 5 threads engaged, when this requirement can`t be met an additional screw nut is required 

inside the enclosure to ensure the effective compressing of the cable glands. For NPT threads, the thread engaged must be at 

least 3 1/2 threads.  

11) “Ex db”: To maintain the flameproof properties, the M thread type cable glands requires at least 5 threads engaged. For NPT 

threads, they shall be made wrench tight and the threads length engaged shall be not less as the “L2” dimension according 

ANSI/ASME B1.20.1. When this cannot be realised at the final installation, the cable glands cannot be used for “Ex db” 

applications. 

 

Important Notice  

Incorrect or impermissible use or non-compliance with these instructions invalidates our warranty provision. 

 

   

 

M / NPT Thread : Ex dⅡC Gb / Ex dbⅡC Gb / Ex eⅡC Gb / Ex ebⅡC Gb / Ex tbⅢC Db 
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製品概要：               認証番号         ; DEKRA 18 ATEX0055 

; IECEx DEK 18.0029 

防爆構造の記号      ;Ⅱ2G Ex dⅡC Gb 

            ;Ⅱ2G Ex dbⅡC Gb 

                     ;Ⅱ2G Ex eⅡC Gb 

;Ⅱ2G Ex ebⅡC Gb 

         ;Ⅱ2D Ex tb ⅢC Db 

IP 保護等級       ; IP66 

 

危険場所の分類：       この製品は、Zone 1, Zone 2, Zone 21 及び Zone 22 で使用できます。 

適用規格：              IEC 60079-0：2011(Ed.6), IEC 60079-1：2007(Ed.6), IEC 60079-1：2014(Ed.7), 

IEC 60079-7：2006(Ed.4), IEC 60079-7：2015(Ed.5), IEC 60079-31：2008(Ed.1), 

IEC 60079-31：2013(Ed.2) 

EN 60079-0：2012 + A11：2013, EN 60079-1：2007, EN 60079-1：2014, 

EN 60079-7：2007, EN 60079-7：2015, EN 60079-31：2009, EN 60079-31：2014 

認証スキ－ム：               ATEX 2014/34/EU Directive 

                   IECEx 02 

認証機関：           DEKRA Certification B.V.  

 

安全に関するご注意事項 

1) 使用温度範囲（使用時到達温度）は -20℃ から +75℃です。 

2) 施工の際は、EN/IEC 60079-14 最新版又は、それに相当する国内の同等基準（ユ－ザ－のための工場防爆設備ガイド： 

JNIOSH－TR－No.44（2012））で定義されている防爆機器に関する知識と技術を習得した経験のある専門の方が行ってくだ 

さい。       

3) 防爆性能を維持するために所定の限度を超える修理をしないでください。 

4) 引込みねじ部の注意点。 

4.1/ ねじ部を傷つけたりしないでください。 

4.2/ 施工前にねじ部が損傷していないか確認してください。 

4.3/ 正しいねじサイズであることを確認してください。（作業開始前に仕様書等を確認してください。） 

5) 機器側の配線口は施工前に十分に清浄してください。 

6) 施工の際には、適切な電気工事用工具を使用してください。 

7) 引込みねじ部がメ－トルねじの場合は Oリング付き、NPT ねじの場合は Oリング無しとなります。 

8) 施工には EN/IEC 60079-14 最新版又は、それに相当する国内の同等基準（ユ－ザ－のための工場防爆設備ガイド： 

JNIOSH－TR－No.44（2012））に従う必要があります。 

9) ケ－ブルグランドへの引込み方法。 

9.1/ パッキン式ケ－ブルグランドへのケ－ブルの引込みは、次の手順で行ってください。なお、ケ－ブルグランド 

各部品の締付けはスパナなどの工具を用いて行ってください。 

EXTC － □  □  □  

           
ねじの種類（雌ねじ） 

           

           
ねじの種類（雄ねじ） 

           

           
ねじサイズ 

           

           
型式 
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         9.2/ 同梱されたシ－ルリングの中から、ケ－ブルの外径に適したものを選択してください。シ－ルリングに適用可能 

       なケ－ブル径が表示されています。 

 

 

 

 

 

 

 

 

          

 

 

 

 

 

9.3/ 本体(Body)を機器の配線口に、Oリングが十分に密着するまでねじ込みます。ただし、Oリングがはみ出さない 

ようにします。そのあと、本体の六角穴付き止めねじ（緩み止め用）をねじ込んでください。 

                

         9.4/ ケ－ブルをユニオンナット、カップリング、パッキングランド（クランプを緩めておく）、座金、シ－ルリング及び 

座金の順に通します。 

※EXTC-16M*又は 16N*でシ－ルリング内径φ8 を使用する場合、クランプは上下付きとなります。 

    

型式： EXTC-16M* 又は EXTC-16N* 

シ－ルリング ワッシャ－ 適用ケ－ブル外径 締付トルク 

外径 

[mm] 

内径 

[mm] 

外径 

[mm] 

内径 

[mm] 

最小 

[mm] 

最大 

[mm] 

 

[N･m] 

20 8 20 10.5 6 8 6 

20 10 20 10.5 8 10 6 

20 12 20 13 10 12 6 

       

型式： EXTC-22M* 又は EXTC-22N* 

シ－ルリング ワッシャ－ 適用ケ－ブル外径 締付トルク 

外径 

[mm] 

内径 

[mm] 

外径 

[mm] 

内径 

[mm] 

最小 

[mm] 

最大 

[mm] 

 

[N･m] 

24 14 24 14.5 12 14 8 

24 16 24 17 14 16 8 

       

型式： EXTC-28M* 又は EXTC-28N* 

シ－ルリング ワッシャ－ 適用ケ－ブル外径 締付トルク 

外径 

[mm] 

内径 

[mm] 

外径 

[mm] 

内径 

[mm] 

最小 

[mm] 

最大 

[mm] 

 

[N･m] 

30 18 30 18.5 16 18 11 

30 20 30 21 18 20 11 
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         9.5/ 本体に座金、シ－ルリングおよび座金を入れ、パッキングランドをねじ込みます。シ－ルリングは 9.2 の表記載の 

       締付けトルクで締め付けます。締付け後にケ－ブルを軽く引っ張りケ－ブルが抜けないことを確認してください。 

          

9.6/ 緩めていたクランプを締め付けます。 

(M3：1.0N･m【16：φ 6～φ10】、【22：φ12～φ14】、0.6N･m【16：φ10～φ12】、【22：φ14～φ16】) 

(M4：1.0N･m【28：φ16～φ18】、【28：φ18～φ20】) 

                

9.7/ ユニオンナットを本体にねじ込みます。最後にユニオンナットの六角穴付き止めねじ（緩み止め用）をねじ込んで 

  ください。 
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10) “Ex eb”, “Ex tb”: 容器の保護等級(IP)の要件を維持するために、ケ－ブルグランドはレンチで締め付けてください。この要件を

満たすことができない場合、メ－トルねじの場合は少なくとも 5 山以上はめ合っている必要があります。Oリングを効果的に

圧縮するために、容器ねじ部の追加工が必要となる場合があります。また、NPT ねじの場合は、少なくとも 3.5 山以上はめ合

わせてください。 

11) “Ex db”: 耐圧防爆性能を維持するために、メ－トルねじの場合は少なくとも 5 山以上はめ合わせてください。NPT ねじの場合 

は、レンチでの締付けを施さなければなりません。締め付けられたねじの長さは、ANSI/ASME B1.20.1 の NPTに対する要求 

事項に従って“L2”寸法以下にならないようにしてください。これが設置時に実現できない場合は耐圧防爆構造として使用する

ことはできません。 

 

重要なお知らせ  

誤ったご使用方法、所定の限度を超える修理（改造）又はこれらの指示に従わない場合は責任を負いかねる場合がございますので

ご了承ください。 

   

M / NPT Thread : Ex dⅡC Gb / Ex dbⅡC Gb / Ex eⅡC Gb / Ex ebⅡC Gb / Ex tbⅢC Db 

 

［ご注意］この資料の記載内容は、お断りなく変更する場合もありますのでご了承ください。 
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MODEL DESCRIPTION         CERTIFICATION     ; DEKRA 18 ATEX0054 

; IECEx DEK 18.0030 

Ex PROTECTION TYPE  ;Ⅱ2G Ex dⅡC Gb 

;Ⅱ2G Ex dbⅡC Gb

                     ;Ⅱ2G Ex eⅡC Gb 

;Ⅱ2G Ex ebⅡC Gb 

         ;Ⅱ2D Ex tb ⅢC Db 

; IP66 

 

Intended Use:       The product is suitable for use in Zone 1, Zone 2, Zone 21, Zone 22. 

Construction and Test Standards :    IEC 60079-0：2011(Ed.6), IEC 60079-1：2007(Ed.6), IEC 60079-1：2014(Ed.7), 

IEC 60079-7：2006(Ed.4), IEC 60079-7：2015(Ed.5), IEC 60079-31：2008(Ed.1) 

IEC 60079-31：2013(Ed.2) 

EN 60079-0：2012 + A11：2013, EN 60079-1：2007, EN 60079-1：2014, 

EN 60079-7：2007, EN 60079-7：2015, EN 60079-31：2009, EN 60079-31：2014 

Certification Scheme:          ATEX 2014/34/EU Directive 

                   IECEx 02 

Notified Body:           DEKRA Certification B.V.  

 

Safety instructions 

1) Temperature range of -20℃ to +75℃ 

2) The installation must be realised by a competent worker experienced with Ex installations as defined in  

EN/IEC 60079-14: latest edition.       

3) Do not rebuild or repair the product, as explosion protection cannot be secured. 

4) Caution is needed with the thread:  

4.1/ Do not damage or impair the thread; 

4.2/ Inspect the thread on damage before installation; 

4.3/ Use the correct size and thread type (verify documents before starting work). 

5) The gasket bearing areas on the enclosure has to be flat and well cleaned before installation. 

6) The use of proper specific designed electrical work tools has to be used during installation. 

7) M threads are with sealing rings. NPT threads are without sealing ring. 

8) The installation must be installed according EN/IEC 60079-14: latest edition or its National equivalent standard at the  

place of installation. 

9) How to install cable in cable glands 

         9.1/ Installation process is as following. Tools like wrench should be used to tighten the part of cable glands. 

 

 

EXUC － □  □  □  

           
THREAD（Female） 

           

           
THREAD（Male） 

           

           
THRAED SIZE 

           

           
MODEL 
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         9.2/ Choose a sealing ring suitable for the external diameter of the cable. (Displaying usable external diameter in the  

sealing ring.) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

          

 

9.3/ Install gland body to the entry hole of equipment with enough tight contact with O-ring and equipment. Do not over  

tighten the gland body. O-ring should not be protruded. Then, install hexagon socket set screw (for locking). 

         

         9.4/ Installing cable as following order, packing gland with loosening clamp, washer, sealing ring, washer. (in case of  

EXUC-16, using sealing ring with diameter φ8, clamps are used from both top and bottom sides.) 

        

          

Types EXUC-16M* and EXUC-16N*                              Sealing ring tightening torque：6.0N･m 

Sealing ring size washer size Available cable outer diameter 

Outer diameter 
[mm] 

Inner diameter 
[mm] 

Outer diameter 
[mm] 

Inner diameter 
[mm] 

Minimum 
[mm] 

Maximum 
[mm] 

20 8 20 10.5 6 8 

20 10 20 10.5 8 10 

20 12 20 13 10 12 

      

Types EXUC-22M* and EXUC-22N*                              Sealing ring tightening torque：8.0N･m 

Sealing ring size washer size Available cable outer diameter 

Outer diameter 
[mm] 

Inner diameter 
[mm] 

Outer diameter 
[mm] 

Inner diameter 
[mm] 

Minimum 
[mm] 

Maximum 
[mm] 

24 14 24 14.5 12 14 

24 16 24 17 14 16 

      

Types EXUC-28M* and EXUC-28N*                             Sealing ring tightening torque：11.0N･m 

Sealing ring size washer size Available cable outer diameter 

Outer diameter 
[mm] 

Inner diameter 
[mm] 

Outer diameter 
[mm] 

Inner diameter 
[mm] 

Minimum 
[mm] 

Maximum 
[mm] 

30 18 30 18.5 16 18 

30 20 30 21 18 20 
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9.5/ Installing washer, sealing ring, washer, and packing gland to gland body. tighten sealing ring with specified torque.  

After tightening, pull the cable gently and make sure cable will not be come out. 

         

 

9.6/ Install cross recessed head screw to tight on the clamp with specified torque.(M4：1.0N･m) 

         

         9.7/ Lastly, install hexagon socket set screw (for locking) in gland body. 
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10) “Ex eb”, “Ex tb”: To maintain the min. IP requirement, all thread types of cable glands shall be made wrench tight. The M thread 

type cable glands require at least 5 threads engaged, when this requirement can`t be met an additional screw nut is required 

inside the enclosure to ensure the effective compressing of the cable glands. For NPT threads, the thread engaged must be at 

least 3 1/2 threads.  

11) “Ex db”: To maintain the flameproof properties, the M thread type cable glands requires at least 5 threads engaged. For NPT 

threads, they shall be made wrench tight and the threads length engaged shall be not less as the “L2” dimension according 

ANSI/ASME B1.20.1. When this cannot be realised at the final installation, the cable glands cannot be used for “Ex db” 

applications. 

 

Important Notice  

Incorrect or impermissible use or non-compliance with these instructions invalidates our warranty provision. 

 

   

 

M / NPT Thread : Ex dⅡC Gb / Ex dbⅡC Gb / Ex eⅡC Gb / Ex ebⅡC Gb / Ex tbⅢC Db 
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製品概要：               認証番号         ; DEKRA 18 ATEX0054 

; IECEx DEK 18.0030 

防爆構造の記号      ;Ⅱ2G Ex dⅡC Gb 

            ;Ⅱ2G Ex dbⅡC Gb 

                     ;Ⅱ2G Ex eⅡC Gb 

;Ⅱ2G Ex ebⅡC Gb 

         ;Ⅱ2D Ex tb ⅢC Db 

IP 保護等級       ; IP66 

 

危険場所の分類：       この製品は、Zone 1, Zone 2, Zone 21 及び Zone 22 で使用できます。 

適用規格：              IEC 60079-0：2011(Ed.6), IEC 60079-1：2007(Ed.6), IEC 60079-1：2014(Ed.7), 

IEC 60079-7：2006(Ed.4), IEC 60079-7：2015(Ed.5), IEC 60079-31：2008(Ed.1), 

IEC 60079-31：2013(Ed.2) 

EN 60079-0：2012 + A11：2013, EN 60079-1：2007, EN 60079-1：2014, 

EN 60079-7：2007, EN 60079-7：2015, EN 60079-31：2009, EN 60079-31：2014 

認証スキ－ム：               ATEX 2014/34/EU Directive 

                   IECEx 02 

認証機関：           DEKRA Certification B.V.  

 

安全に関するご注意事項 

1) 使用温度範囲（使用時到達温度）は -20℃ から +75℃です。 

2) 施工の際は、EN/IEC 60079-14 最新版又は、それに相当する国内の同等基準（ユ－ザ－のための工場防爆設備ガイド： 

JNIOSH－TR－No.44（2012））で定義されている防爆機器に関する知識と技術を習得した経験のある専門の方が行ってくだ 

さい。       

3) 防爆性能を維持するために所定の限度を超える修理をしないでください。 

4) 引込みねじ部の注意点。 

4.1/ ねじ部を傷つけたりしないでください。 

4.2/ 施工前にねじ部が損傷していないか確認してください。 

4.3/ 正しいねじサイズであることを確認してください。（作業開始前に仕様書等を確認してください。） 

5) 機器側の配線口は施工前に十分に清浄してください。 

6) 施工の際には、適切な電気工事用工具を使用してください。 

7) 引込みねじ部がメ－トルねじの場合は O リング付き、NPT ねじの場合は O リング無しとなります。 

8) 施工には EN/IEC 60079-14 最新版又は、それに相当する国内の同等基準（ユ－ザ－のための工場防爆設備ガイド： 

JNIOSH－TR－No.44（2012））に従う必要があります。 

9) ケ－ブルグランドへの引込み方法。 

9.1/ パッキン式ケ－ブルグランドへのケ－ブルの引込みは、次の手順で行ってください。なお、ケ－ブルグランド 

各部品の締付けはスパナなどの工具を用いて行ってください。 

EXUC － □  □  □  

           
ねじの種類（雌ねじ） 

           

           
ねじの種類（雄ねじ） 

           

           
ねじサイズ 

           

           
型式 
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         9.2/ 同梱されたシ－ルリングの中から、ケ－ブルの外径に適したものを選択してください。シ－ルリングに適用可能 

       なケ－ブル径が表示されています。 

 

 

 

 

 

 

 

 

          

 

 

 

 

 

9.3/ 本体(Body)を機器の配線口に、O リングが十分に密着するまでねじ込みます。ただし、O リングがはみ出さない 

ようにします。そのあと、本体の六角穴付き止めねじ（緩み止め用）をねじ込んでください。 

                

         9.4/ ケ－ブルをパッキングランド（クランプを緩めておく）、座金、シ－ルリング及び座金の順に通します。 

※EXUC-16M*又は 16N*でシ－ルリング内径φ8 を使用する場合、クランプは上下付きとなります。 

    

 

型式： EXUC-16M* 又は EXUC-16N* 

シ－ルリング ワッシャ－ 適用ケ－ブル外径 締付トルク 

外径 

[mm] 

内径 

[mm] 

外径 

[mm] 

内径 

[mm] 

最小 

[mm] 

最大 

[mm] 

 

[N･m] 

20 8 20 10.5 6 8 6 

20 10 20 10.5 8 10 6 

20 12 20 13 10 12 6 

       

型式： EXUC-22M* 又は EXUC-22N* 

シ－ルリング ワッシャ－ 適用ケ－ブル外径 締付トルク 

外径 

[mm] 

内径 

[mm] 

外径 

[mm] 

内径 

[mm] 

最小 

[mm] 

最大 

[mm] 

 

[N･m] 

24 14 24 14.5 12 14 8 

24 16 24 17 14 16 8 

       

型式： EXUC-28M* 又は EUTC-28N* 

シ－ルリング ワッシャ－ 適用ケ－ブル外径 締付トルク 

外径 

[mm] 

内径 

[mm] 

外径 

[mm] 

内径 

[mm] 

最小 

[mm] 

最大 

[mm] 

 

[N･m] 

30 18 30 18.5 16 18 11 

30 20 30 21 18 20 11 
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         9.5/ 本体に座金、シ－ルリングおよび座金を入れ、パッキングランドをねじ込みます。シ－ルリングは 9.2 の表記載の 

       締付けトルクで締め付けます。締付け後にケ－ブルを軽く引っ張りケ－ブルが抜けないことを確認してください。 

          

9.6/ 緩めていたクランプを締め付けます。(M4：1.0N･m) 

                

9.7/ 最後に六角穴付き止めねじ（緩み止め用）をねじ込んでください。 
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10) “Ex eb”, “Ex tb”: 容器の保護等級(IP)の要件を維持するために、ケ－ブルグランドはレンチで締め付けてください。この要件を

満たすことができない場合、メ－トルねじの場合は少なくとも 5 山以上はめ合っている必要があります。O リングを効果的に

圧縮するために、容器ねじ部の追加工が必要となる場合があります。また、NPT ねじの場合は、少なくとも 3.5 山以上はめ合

わせてください。 

11) “Ex db”: 耐圧防爆性能を維持するために、メ－トルねじの場合は少なくとも 5 山以上はめ合わせてください。NPT ねじの場合 

は、レンチでの締付けを施さなければなりません。締め付けられたねじの長さは、ANSI/ASME B1.20.1 の NPT に対する要求 

事項に従って“L2”寸法以下にならないようにしてください。これが設置時に実現できない場合は耐圧防爆構造として使用する

ことはできません。 

 

重要なお知らせ  

誤ったご使用方法、所定の限度を超える修理（改造）又はこれらの指示に従わない場合は責任を負いかねる場合がございますので

ご了承ください。 

   

M / NPT Thread : Ex dⅡC Gb / Ex dbⅡC Gb / Ex eⅡC Gb / Ex ebⅡC Gb / Ex tbⅢC Db 

 

［ご注意］この資料の記載内容は、お断りなく変更する場合もありますのでご了承ください。 








